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Korek termiczny

Opis produktu

Thermocork® Projected Cork to techniczny materiat budowlany, stosowany jako
ostateczna powtoka lub wykonczenie dekoracyjne, zarowno na zewnatrz, jak i
wewnatrz, wysokiej jakosci naturalny korek, naktadany cienkg warstwg i bez
potaczen.

Thermocork® Projected Cork sktada sie z mieszanki specjalnie
wyselekcjonowanych czastek korka, roznych rodzajow zywic na bazie wody
bez rozpuszczalnikdow, wypetniaczy mineralnych, stabilizatorow i specjalnych
dodatkdéw nieorganicznych.

Zastosowanie powtoki Thermocork® Projected Cork jako powtoki kohcowej,
zapewnhnia powierzchniom znaczng poprawe termiczng przed przenikaniem ciepta, a
jednoczesnie moze poprawi¢ absorpcje akustyczng po stronie naktadanej na hatas
przenoszony drogq powietrzng, hatas uderzeniowy i pogtos.




INSTRUKCJA OBSLUGI

ZASTOSOWANIA OGOLNE

CZYNNIKI ZEWNETRZNE

Thermocork® Projected Cork moze by¢ stosowany na wielu
powierzchniach, zarowno wewnatrz jak i zewnatrz,takich jak: tkanina
asfaltowa, uralit, beton, stal, cegty ceramiczne, cegty betonowe, tynk z
zaprawy cementowej, jednowarstwowe tynki zaprawowe, tynki
zaprawowe, tynki gipsowe, ptyty gipsowo- kartonowe, ptyty faliste, ptyty
warstwowe, bloczki betonowe, bloczki ceramiczne, ptyty wtdkno-
cementowe, ptyty abzestowo-cementowe, drewno, PVC, EPS, XPS, itp.

Zastosowanie w renowacji elewacii.

W zastosowaniach zewnetrznych, korek termoplastyczny Thermocork GO1® jest
stosowany jako ostateczne pokrycie fasad, dachdéw i stropodachdw, niezaleznie od
tego, czy musi spetnia¢ funkcje hydroizolacji.

Dzieki doskonatym naturalnym wiasciwosciom surowca (naturalny korek z debu
korkowego) i zaawansowanej formule chemicznej, produkt oferuje 10-letnig
gwarancje w zastosowaniach zewnetrznych.

thermocork.pl



INSTRUKCJA OBSLUGI

ZASTOSOWANIE OGOLNE

CZYNNIKI ZEWNETRZNE

Dzieki doskonatym naturalnym wiasciwosciom surowca (naturalny korek z
debu korkowego) i zaawansowanej formule chemicznej, produkt oferuje 10-
letnig gwarancje w zastosowaniach zewnetrznych. Thermocork® Projected
Cork to elastyczny materiat o wysokim wspotczynniku rozszerzalnosci. Ta
cecha sprawia, ze idealnie nadaje sie do stosowania na Scianach
zewnetrznych narazonych na niekorzystne warunki pogodowe, unikajagc w
ten sposdb peknie¢ spowodowanych kurczeniem sie i pekania materiatu z
lodem i rozmrazaniem wprowadzonej do nich wody (tradycyjna patologia
tynkéw zaprawowych i jednowarstwowych zapraw nakfadanych od
zewnatrz).

Zastosowanie na dachach ptaskich i pochytych.
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INSTRUKCJA OBSLUGI

ZASTOSOWANIA OGOLNE

ABZESTOWO-CEMENTOWY

Thermocork GO1® Projected Cork moze by¢ stosowany do hermetyzac;ji ptyt
abzestowo-cementowych, unikajgc w ten sposéb ich demontazu i manipulacji. Aby to
zrobic¢, aplikator musi by¢ uformowany w nastepujgcy sposob i certyfikowany przez
firme ze specjalnym szkoleniem.

WNETRZE

W zastosowaniach wewnetrznych, Projected Cork Thermocork GO1® jest

stosowany jako powitoka dekoracyjna $cian pionowych i poziomych. Jego
wysokie krycie i szeroka gama kolorow (z mozliwoscig wykonania
dowolnego koloru na zamoéwienie) sprawiajq, ze jest to wysokiej jakosci
wykonczenie dekoracyjne bez spoin. Thermocork FO1® i GO1 Projected
Cork to wysoce oddychajacy materiat o wiasciwosciach niwelujgcych
mostki termiczne. W zastosowaniach wewnetrznych moze przyczynié sie
do kontroli higrotermicznej pomieszczenia i unikng¢ kondensacji wilgoci.

Informacje techniczne: Firma posiada arkusze danych technicznych, testy produktéw i stale aktualizowane karty
kolorow do dyspozycji zatwierdzonych aplikatorow. Popro$ o te informacje, jesli masz jakiekolwiek watpliwosci co do
braku aktualizacji dokumentacji.
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INSTRUKCJA OBSLUGI

PRZYGOTOWANIE I REALIZACIA

KONTROLA WSTEPNA

Sukces doskonatego wykonczenia Thermocork® Projected Cork jest
bezposrednio zwigzany z pobraniem danych z poprzedniej inspekcji,
ich pdzniejszg analizg i podjetymi na ich podstawie decyzjami.

Na podstawie inspekcji wstepnej nalezy wyjasnic¢ tak rézne i wazne
aspekty, jak wykonalnos$¢ rozwigzania konstrukcyjnego, ktére ma by¢
zastosowane; dostep do miejsca pracy w celu zatadunku i roztadunku
materiatu; przeszkody na elewacji, takie jak: balustrady i kraty, sieci
elektryczne i telekomunikacyjne, ktére utrudniajg zastosowanie produktu,
jak réwniez wczesniejsze przygotowanie podtoza; tatwosc¢ instalacji
srodkdw pomocniczych (rusztowania, windy), ktéore muszg umozliwiaé
wygodng i bezpieczng prace; stan powierzchni, na ktérej ma by¢
zastosowany Thermocork®.

tatwosc podigczenia do zasilania elektrycznego i wodnego; tatwosc¢
posiadania przestrzeni, w ktorych oprzyrzadowanie moze byc¢ regularnie
czyszczone; itp.

Te i wiele innych aspektow ma bezposredni i posredni wptyw na wydajnosc
pracy, na wycene ekonomiczng i na wspomniane wykonczenie koncowe.
Podczas tej wizyty szczegdlne znaczenie ma rowniez bezposredni kontakt z

klientem. Podczas tej wizyty aplikator musi by¢ w stanie przekazac
charakterystyke techniczng produktu, zastosowania, w ktorych jego aplikacja
jest mozliwa, oraz w nastepujacych obszarach, w ktdrych nie jest to mozliwe
ze wzgleddw technicznych.
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INSTRUKCJA OBSLUGI

PRZYGOTOWANIE I REALIZACIA

SRODKI POMOCNICZE

Srodki pomocnicze zwigzane z wykonaniem:

Dla kazdego rodzaju zastosowania korka Thermocork® Projected Cork
wygodne bedzie uzycie réznych srodkdw pomocniczych.

Jako przykfad: Instalacja wewnatrz lub na zewnatrz nie wymaga takich
samych srodkdéw pomocniczych. Na zewnatrz, z punktu widzenia
operacyjnego i bezpieczenstwa pracy, obowigzkowa bedzie instalacja
znormalizowanych rusztowan lub mechanicznych urzadzen podnoszacych,
takich jak platformy nozycowe lub ramiona przegubowe, podczas gdy w
zastosowaniach wewnetrznych i zawsze w zaleznosci od warunkéw
dostepu i wysokosci roboczej, mogg to by¢ prostsze typu sztalugowego z
barierkami lub proste znormalizowane korpusy rusztowan wiezowych z
kotami utatwiajacymi ich przemieszczanie.

Zastosowanie odpowiednich srodkdw pomocniczych wyraznie utatwia
instalacje produktu. Nieodpowiednia platforma robocza w momencie
wystawania korka jest podatna na zte postawy i, w bezposredni sposéb,
zwieksza mozliwos¢ ztego osadzenia korka. Sytuacja i lokalizacja pracy, jej
dostep i rézne przeszkody, takie jak: zaparkowane pojazdy, roslinnosg,
kontenery, wsporniki, zadaszenia itp. muszg by¢ brane pod uwage przy

wyborze najbardziej odpowiednich srodkéw pomocniczych.

Odpowiednie pomoce w pomieszczeniach i na zewnatrz
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INSTRUKCJA OBSLUGI

PRZYGOTOWANIE I REALIZACIA

STAN POWIERZCHNI

W celu prawidtowego zastosowania i uzyskania trwatosci konstrukcji
Thermocork® Projected Cork, konieczne jest sprawdzenie stanu
powierzchni, a takze przeprowadzenie napraw lub regulacji tej powierzchni
w razie potrzeby.

Przed natozeniem korka Thermocork® Projected Cork, powierzchnia musi
by¢ skonsolidowana, czysta, wolna od kurzu, sucha i wolna od smaréw i
olejow.

Naprawy konieczne

N Py \'e 1:.1":‘ \ | 7

Nadaje sie do projekcji Nadaje sie do projekcji
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INSTRUKCJA OBSLUGI

USZKODZONE
POWIERZCHNIE

RENOWACIA

Przed natozeniem korka natryskowego Thermocork powierzchnia musi
by¢ czysta, wolna od kurzu i sucha. W przypadku wystgpienia
nierownosci i peknie¢, nalezy je naprawi¢ odpowiednig elastyczng
zaprawg naprawczg, zaprawg o niskiej przyczepnosci lub zaprawg
korkowa Thermocork.

KROK KROK
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CZYSZCZENIE WYROWNANIE
KROK KROK

Korek Thermocork® Projected Cork musi spoczywac na regularnej i
skonsolidowanej powierzchni. W zaleznosci od stanu podfoza nalezy
postepowac zgodnie z ponizszg tabelq:
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INSTRUKCJA OBSLUGI

PRZYGOTOWANIE I REALIZACIA

Status wsparcia Wytyczne dotyczace dziatania

Z obecnoscig niedawno natozonych tynkéw Oczekiwanie na estetyke renderowania

Z widocznymi nieprawidtowosciami. Naprawi¢ za pomocg odpowiednich tynkow

Z obecnoscig nieregularnosci, szczelin lub Napraw za pomocg elastycznej zaprawy
umiarkowanych pekniec.

Napraw za pomocg elastycznej zaprawy lub specjalnych

Z obecnoscig uszkodzenia. .
szpachli.

7 obecnoscia pekniet. Naprawa przy uzyciu odpowiednich produktow

Czyszczenie strumieniem wody pod wysokim cisnieniem i

) o stosowanie srodkéw konsolidujgcych TC Sil lub TC DUR.
Z nadmiernym wchtanianiem.

Czyszczenie strumieniem wody pod wysokim ciSnieniem i
Z piaszczystymi lub twardymi stosowanie srodkéw konsolidujgcych TC Sil lub TC DUR.

powierzchniami.

Czyszczenie strumieniem wody pod wysokim cisnieniem i
Z obecnoscig farb lub tynku, ktory sie tuszczy. stosowanie Srodkéw konsolidujgcych TC Sil lub TC DUR.

Przeprowadzi¢ testy w celu sprawdzenia stanu i w razie
potrzeby uzy¢ skonsolidowanego TC SIL lub TC DUR.

Nieznane wsparcie.

Obstuguje obecnos¢ na brud lub kurz. Czyszczenie wodg pod wysokim cisnieniem.

Czyszczenie strumieniem wody pod wysokim

Tynk lub podtoza o stabej przyczepnosci. cidnieniem i uzycie

elastomeru TC

Z odpadami takimi jak srodki antyadhezyjne lub Czyszczenie strumieniem wody pod wysokim
elementy, ktére mogg zmniejszaé przyczepnosgé. ci$nieniem i uzycie elastomeru TC

Obstuguje obecnos¢ glonéw, mchu lub grzyba. Czyszczenie za pomoca TC Mould Cleaner.

Z obecnoscig wilgotnosci na podcigganie kapilarne. Natéz mineralizator TC na podstawe wspornika.
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INSTRUKCJA OBSLUGI

PRZYGOTOWANIE I REALIZACIA

POKRYCIE

Po przeprowadzeniu niezbednych operacji w celu zagwarantowania regularne i
skonsolidowane podparcie, na ktdrym mozna zastosowac korek Thermocork®
Projected Cork, wszystkie pionowe i poziome Sciany (podtogi, Sciany itp.),
elementy robocze (okna, drzwi, ekrany, porecze) i instalacje (kanaty
powietrzne, kratki, czujniki przeciwpozarowe, tryskacze itp.), ktére sg podatne
na zniszczenie podczas wykonywania prac, zostang przykryte i zaklejone
tasma.

Staranne pokrycie i oklejenie tasmag jest uwazane za kluczowe dla
koncowego rezultatu Thermocork® Projected Cork i jest niezbedne do
utrzymania odpowiedniej wydajnosci czasu pracy. Im bardziej jest to
skrupulatne, tym mniej czasu homologowany aplikator musi poswiecic¢ na
koncowe czyszczenie pracy i tym lepsze bedzie koncowe wykonczenie
produktu.

Thermocork® zaleca stosowanie tasmy typu Krepp, tasmy sktadanej,
tworzyw sztucznych odpornych na deszcz, tworzyw sztucznych z
wbudowang tasma i rolek z polietylenu o wysokiej gestosci,
wodoodpornych i wytrzymatych na rozcigganie.

Tasmy i tworzywa sztuczne do uzycia.

thermocork.pl




INSTRUKCJA OBSLUGI

PRZYGOTOWANIE I REALIZACIA

POKRYCIE

Ochrona parametrow pionowych i poziomych:

Podtogi, Sciany i sufity, na ktore nie zostanie natozony korek
Thermocork®, muszg by¢ odpowiednio zabezpieczone, aby unikng¢ ich
zniszczenia. W przypadku podtdg, zarowno do zastosowan wewnetrznych,
jak i zewnetrznych, zaleca sie umieszczenie rolek z polietylenu o wysokiej
gestosci, nieprzepuszczalnych i wytrzymatych na rozcigganie, na
maksymalnej mozliwej powierzchni.

Przykfady kraweznikéw na podtodze.

thermocork.pl
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PRZYGOTOWANIE I REALIZACIA

POKRYCIE

W przypadku Scian i sufitdw, zarowno do zastosowan wewnetrznych, jak i
zewnetrznych, utworzenie 1 m ochrony bedzie zwykle wystarczajgce w
odniesieniu do obszaru, w ktorym zastosowano korek Thermocork®
Projected Cork.

W tym celu zaleca sie umieszczenie ciggtej tasmy typu Krepp lub
tasmy dwustronnej, na ktorg zostanie natozona ochrona sSciany za
pomocg tworzyw sztucznych z wbudowang tasma lub tworzyw
sztucznych odpornych na deszcz.

Przykfady owijania elementow pracy.

We wszystkich kraweznikach, zaréwno do zastosowan wewnetrznych,
jak i zewnetrznych, w ktérych wystepuje spotkanie miedzy Scianami, w
ktérych kat miedzy nimi jest mniejszy niz 180°, nalezy pozostawic
odstep w odniesieniu do podpory, ktéra ma by¢ zastosowana. Odstep
ten bedzie bezposrednio zwigzany z gruboscig korka Thermocork®
Projected Cork, ktory ma byc¢ zastosowany.

Przyktad: Jesli chcemy zastosowac projektowany korek o grubosci
aplikacji 3 mm, pokryty i owiniety zachowa odlegtos¢ 3 mm w stosunku
do podpory.

thermocork.pl
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PRZYGOTOWANIE I REALIZACIA

POKRYCIE

Zabezpieczenie elementéow roboczych:

Obecne okna, drzwi i porecze, ktdre nie zostang poddane projekcji korka
Thermocork®, musza by¢ odpowiednio zabezpieczone, aby unikng¢ ich
zniszczenia.

W oknach i drzwiach zaleca sie umieszczenie ciggtej tasmy typu Krepp
na catym obwodzie, na ktérg natozy sie ochrone na catej powierzchni z
tworzywa sztucznego z wbudowang tasma lub plastikowg ostong
przeciwdeszczowaq.

Przyktady owijania elementdw pracy.

W balustradach i odbojnicach zewnetrznych zaleca sie umieszczenie
plastikowych oston przeciwdeszczowych zakrywajgcych element w
sposoéb integralny. Ich zakotwienie w oktadzinie zostanie odpowiednio
owiniete tasma Krepp. Podobnie jak w przypadku owijania paramentow,
w momencie owijania elementdw drzwi i balustrad okiennych wygodnie
bedzie pozostawi¢ odstep odpowiadajacy grubosci korka Thermocork®
Projected Cork w jego styku z powierzchnig do natozenia.

thermocork.pl
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PRZYGOTOWANIE I REALIZACIA

POKRYCIE

ZABEZPIECZENIE INSTALACII:

Instalacje, takie jak kratki wentylacyjne, czujniki przeciwpozarowe,
automatyczne tryskacze, czujniki obecnosci, o$wietlenie lub inne podobne,
ktore sg podatne na zniszczenie, zostang odpowiednio zabezpieczone przed
zastosowaniem Thermocork® Projected Cork.

Instalacje tego typu charakteryzujq sie duzg wrazliwoscig na dziatanie,
dlatego zaleca sie ich dokfadne zabezpieczenie tasma typu Krepp i
tworzywami sztucznymi odpornymi na deszcz. W innych typach instalacji,
takich jak kanaty rozprowadzajace powietrze, rury rozprowadzajgce wode,
sztywne rury przewodzace prad elektryczny, puszki instalacyjne lub inne,
mozna zastosowad korek Thermocork® Projected Cork, bez ryzyka
pogorszenia jakosci.

Przyktady zabezpieczen instalacyjnych

thermocork.pl
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PRZYGOTOWANIE I REALIZACIA

PRZYGOTOWANIE KORKA

Thermocork® Projected Cork to produkt, ktéry przed uzyciem nalezy
wymieszac i ubi¢. Operacja ta sktada sie z trzech etapéw, ktérych
nieprawidtowe wykonanie moze spowodowac, ze efekt koncowy nie bedzie
zgodny z oczekiwaniami.

Krok 1: Zerwanie korka (wstepne wstrzasniecie).

Wilac¢ emulsje korka naturalnego (sktadnik 1) do elastycznego pojemnika o
pojemnosci 30-40 litrow. Ubijac sktadnik 1, uzywajac miksera
elektrycznego o mocy 1.800 W i predkosci 500-800 obr/min, wraz z
mieszadiem DLX 152 mm, az do rozdrobnienia produktu.

Krok 2: Wstrzasnac¢ skltadnikiem 2.
WIla¢ katalizator (sktadnik 2) do emulsji z korka naturalnego (sktadnik
1). Energicznie ubija¢ mieszanine az do uzyskania jednorodnej pasty.
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PRZYGOTOWANIE I REALIZACIA

PRZYGOTOWANIE KORKA

Krok 3: Wstrzasna¢ skladnikiem 3.

Wstrzasnac¢ butelkg z barwnikiem (sktadnik 3) i dodac¢ jg do
mieszaniny. Dodaj czystg wode do pojemnika z barwnikiem, wstrzasnij
z zamknietym korkiem i dodaj do mieszaniny.

Energicznie ubijac i w razie potrzeby dodawa¢ wode, az do uzyskania
jednorodnej pasty o ptynnej konsystencji. Za pomocg kielni lub
elastycznego, szerokiego piéra usung¢ materiat w rogach i dolnej czesci
okapu, poniewaz moze tam znajdowac sie niebarwiony materiat.

Produkt musi mie¢ ptynng konsystencje.
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PRZYGOTOWANIE I REALIZACJA

PRZYGOTOWANIE KORKA

Dodatkowe
informacje:

Nalezy posiadac¢ duzg iloS¢ wiader z czystg wodg do czyszczenia
oprzyrzgdowania po kazdym uzyciu. Wszystkie przyrzady wskazane w
niniejszej fazie 3 instrukcji, jak réwniez ich uzycie, sg uwazane za

obowigzkowe dla gwarancji produktu.
N\
7
Przyrzady niezbedne do przygotowania produktu.
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PRZYGOTOWANIE I REALIZACIA

MASZYNA

Thermocork® Projected Cork jest produktem, ktéry wymaga specjalnych
maszyn do jego instalacji. Specyfikacje sprzetu wskazane w niniejszej
instrukcji sq uwazane za minimalne dla gwarancji produktu.

W zaleznosci od wielkosci pracy i stopnia specjalizacji zatwierdzonego
aplikatora Thermocork®, tworzone sa 2 rodzaje sprzetu roboczego:
Podstawowy sprzet projekcyjny i wysokiej wydajnosci.

Oba urzadzenia projekcyjne bedq musiaty by¢ wyposazone w sprezarke
ciggta lub zbiornikowa (minimum 25 |) o nastepujacych parametrach:
Moc 2,2 kW (3 cv) przy 240 V, zasysanie powietrza 330 litrédw/minute,
dostarczanie powietrza 200 litréw/minute przy 5 barach, maksymalne
cisnienie 10 baréow, predkos¢ 1400 obr.

Rzutowanie korka Thermocork® za pomocg sprezarki o gorszych
wiasciwosciach nie spowoduje ztamania materiatu w grocie lub pistolecie i
spowoduje niewystarczajace osadzanie materiatu.

ey
fi 1 )
4 1/» it

Modele sprezarek
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PRZYGOTOWANIE I REALIZACIA
Podstawowy sprzet projekcyjny

Jest to minimalny sprzet niezbedny do aplikacji Thermocork® Projected Cork i
jest to sprzet zalecany przez firme do uruchomienia homologowanego
aplikatora.

Sprzet skfada sie z nastepujgcych elementéw:

» Profesjonalny pistolet grawitacyjny, specjalnie zaprojektowany do
projekcji korka, ze zbiornikiem polietylenowym 5L, korpusem pistoletu z
wtryskiwanymi tulejami, regulatorem przeptywu powietrza, przeptywem
produktu 6mm, dla ci$nienia roboczego 5 bardw.

» Waz o maksymalnej dtugosci 5 m, ze ztgczkami i zaciskami, wzmocnione
gwintem syntetycznym o wysokiej wytrzymatosci. Temperatura robocza od
-25°C do 100°C, s$rednica 3/8 cala.

» Kolanko 45° z mozliwos$cia dostosowania do tloka grawitacyjnego, do
wystajacych sufitdw i podtog.
» wewnetrzna czes¢ gérna 32 mm, g wewnetrzna czesc¢ dolna 39,8

Podstawowy sprzet do projekcji.
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PRZYGOTOWANIE I REALIZACIA

WYSOKOWYDAINY SPRZET PROJEKCYIJNY

Jest to odpowiedni sprzet do aplikacji Projected Cork.

Thermocork® na duzych powierzchniach roboczych, gdzie wymagana jest
wieksza wydajnos¢ w czasie pracy.

Do korzystania z tego typu sprzetu zaleca sie, aby zatwierdzony aplikator byt
doskonale zaznajomiony z podstawowym sprzetem projekcyjnym. Sprzet
sktada sie z nastepujacych elementow:

' Pistolet natryskowy, specjalnie zaprojektowany do natryskiwania
korka, bez zbiornika, korpus pistoletu natryskowego z wtryskiwanymi
tulejami, regulator przeptywu powietrza, przeptyw produktu 6 mm, dla
maksymalnego ciSnienia roboczego 7 baréw

» Waz sprezonego powietrza o dlugosci 15, z tgcznikami i zaciskami,

wzmocnione syntetycznym gwintem o wysokiej wytrzymatosci.
Temperatura pracy od -25°C do 100°C, srednica 3/8 cala.

» Waz materiatowy o dltugosci 15 m, ze zZigczkami i zadskami
przytaczeniowymi, wzmocnione syntetycznym gwintem o wysokiej wytrzymatosd.
Temperatura robocza od -25°C do 100°C, $rednica 3/4 cala.

» Sprzet projekcyjny o duzej pojemnosci zbiornik do nieprzerwanego
podawania materiatu

Wysokowydajny sprzet projekcyjny
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INSTRUKCJA OBSLUGI

PRZYGOTOWANIE I REALIZACIA
CZYSZCZENIE PRZYRZADOW

Niezbedne jest przeprowadzanie okresowego i wyczerpujgacego czyszczenia
sprzetu projekcyjnego w ciggu dnia roboczego i przed wyschnieciem
materiatu, poniewaz jego eliminacja jest bardzo prosta przy uzyciu mydia i
wody.

Wygodne jest czyszczenie pistoletéw po ich demontazu za pomocg
zestawu do czyszczenia tych samych pistoletéw.

Gdy produkt wyschnie, konieczne bedzie namoczenie go detergentem w
proszku przez 1 dzien. Nastepnie produkt mozna usungé za pomocg
zmywaka.

thermocork.pl
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PRODUKCIJA KORKA

INFORMACIE OGOLNE

Przed rozpoczeciem projekcji korka nalezy wzigé¢ pod uwage warunki
meteorologiczne.

Zaleca sie, aby nie dokonywac projekcji przy silnym wietrze (uzyskany
wynik moze nie by¢ jednolity), podczas deszczu lub bezposredniego ryzyka
deszczu oraz w temperaturach nie nizszych niz 5°C i nie wyzszych niz
450C,

Rzut korka bedzie wykonywany z rézng wydajnoscig materiatu w
zaleznosci od rodzaju zastosowanego typu (patrz rozdziat 1, opis
produktu). Wydajnosc¢ ta bedzie musiata by¢ kontrolowana podczas
pracy, aby zagwarantowac, ze nie zostanie zastosowany produkt w
nadmiarze lub z wadami.

Aplikacja korka projekcyjnego Thermocork® moze powodowac zapylenie.
Dlatego zaleca sie, aby aplikator z homologacjg Thermocork® by#t
wyposazony w hastepujgcq odziez: pethg maske z ochrong oczu i
podwdjnym filtrem czastek statych; kombinezon chronigcy przed
czgstkami statymi i rozpryskami cieczy; wodoodporne rekawice.

Odziez do projekcji korka.

thermocork.pl
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PRODUKCIJA KORKA

WARSTWY

Aplikacja korka projektowanego Thermocork® zostanie przeprowadzona w
kilku warstwach, z zachowaniem czasow schniecia okreslonych w karcie
technicznej produktu w zaleznosci od jego grubosci i warunkéw
srodowiskowych.

Zapewnia to, ze nadmiar materiatu nie osadza sie na dolnych czesciach w
momencie aplikacji.

Niezaleznie od tego, czy wybrang pomoca do podnoszenia jest platforma
nozycowa, czy standardowe rusztowanie, odlegtos¢ miedzy nimi a Sciang,
ktéra ma zostac pokryta, musi wynosi¢ co najmniej 35 cm.

thermocork.pl
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PRODUKCIJA KORKA

PIERWSZA WARSTWA

Pierwsza warstwa Thermocork® Projected Cork powinna réwnomiernie
pokry¢ catg powierzchnie paramentu. Rytm aplikacji musi by¢ ptynny (bez
przerw).

Aplikacja powinna by¢ wykonana prostopadle i w maksymalnej odlegtosci
60 cm od powierzchni. Ta prostopadtos¢ musi by¢ przestrzegana na catej
powierzchni, ktéra ma by¢ pokryta. Jesli to wskazanie nie zostanie
spetnione, mozliwe jest, ze osadzanie sie korka w natozonym paramencie
nie bedzie miato takiej samej ilosci materiatu. Po zakonczeniu naktadania
pierwszej warstwy produktu zostanie przeprowadzone gruntowne
czyszczenie przyrzadow.

1 warstwa
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INSTRUKCJA OBSLUGI

PRODUKCIJA KORKA

DRUGA WARSTWA

Druga warstwa Thermocork® Projected Cork zostanie natozona po
catkowitym wyschnieciu pierwszej warstwy.

Odlegtosci od paramentu, rytm aplikacji i pozycja projekcji bedg
zgodne z tymi samymi wytycznymi aplikacji, co w pierwszej
warstwie, ale bedzie ona obcigzona mniejszg ilosScig produktu na
parament.

Jesli projekcja nie byta jednorodna lub prezentowata przecigzenia w
zlokalizowanych obszarach, powstanie lokalna ,,jasnos¢”. Mozna je
usung¢ za pomocg nowego przejscia zwanego zanikaniem.

2 warstwa
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PRODUKCIJA KORKA

WARSTWA OSTATECZNA

W celu ostatecznego wykonczenia, odlegtos¢ projekcji od powierzchni
zostanie zwiekszona (okoto 80-100 cm). Bedzie to wykonywane ruchami
okreznymi i szybciej niz w przypadku pierwszych dwoch warstw.

Celem tego ostatniego przejscia jest uzyskanie jednolitego koloru na
catej powierzchni, jednoczesnie korygujac wskazany potysk.
Wyblakanie bedzie stosowane w kolejnych przejsciach (niezbednych),
az do uzyskania w sposob wizualny catkowicie jednorodnego aspektu
pod wzgledem zabarwienia i tekstury.

Rozmyta projekcja
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PRZYGOTOWANIE I REALIZACIA

USUWANIE TASM I ZABEZPIECZEN

Po zakonczeniu prac zwigzanych z projekcja Cork Thermocork®,
przystapi do odmalowania wszystkich parametrow, elementéw pracy i
obiektéw, ktore wczesniej byty chronione.

Operacje usuwania tasm zostang przeprowadzone po sprawdzeniu, ze
Thermocork® Projected Cork jest catkowicie suchy. Jesli
przeprowadzamy usuwanie ze Swiezym materiatem, mozliwe jest, ze w
sposOb mimowolny przeciggniemy materiat z natozonej powierzchni przez
zwykte dotkniecie reka.

Jesli owijanie zostato wykonane prawidtowo i zachowano odlegtos¢ tasmy
karoserii od wystajgacej powierzchni, wystarczy jga usuna¢ miekkimi
ruchami bez szarpnied.

Jesli z powodu stabego owiniecia lub po prostu z powodu wiekszej ilosci
materiatu na stykach z tasmag karoserii, néz z dobrze naostrzonymi
ostrzami i szerokg lub ptaskag szpatutkg powinien by¢ uzywany jako linijka
do usuwania tasmy, a tym samym unikania ciggniecia materiatu wraz z
nimi.

Usuwanie tasm i zabezpieczen
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PRZYGOTOWANIE I REALIZACIA

USUWANIE TASM I ZABEZPIECZEN

Zdecydowanie zaleca sie, aby operacje odmalowywania byty
wykonywane powoli i z zachowaniem stabilnej pozycji roboczej.

Zte usuniecie pasow karoserii moze spowodowac powstanie ,tysych przez
ciggniecie materiatu”, ktére sg trudne do naprawy. Czasami naprawy te
zmuszajg aplikatora do wyciecia catych tkanin i rozpoczecia aplikacji od
poczatku w tym obszarze.
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